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UNIVERSITAS PGRI YOGYAKARTA Kode Dokumen
FAKULTAS KEGURUAN DAN ILMU PENDIDIKAN
PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI

RENCANA PEMBELAJARAN SEMESTER

MATA KULIAH KODE Rumpun MK BOBOT (sks) SEMESTER | Tgl Penyusunan
Praktek Sistem Manufaktur TKM12131 Praktek T=0 | P=2 \% 20 Oktober 2023
OTORISASI / PENGESAHAN | Dosen Pengembang RPS Koordinator RMK Ka Program Sarjana

Muhamad Amiruddin, M.Pd. Yaning Tri Hapsari, M. T.
Capaian CPL-PRODI

Pembelajaran
(CP)

S1 |Bertakwa kepada Tuhan Yang Maha Esa dan mampu menunjukkan sikap religius

S9 |Menunjukkan sikap bertanggungjawab atas pekerjaan di bidang keahliannya secara mandiri

P1 |Menguasai teori dan konsep ilmu Pendidikan, media dan strategi pembelajaran pada bidang pendidikan kejuruan teknologi
otomotif

P2  |Mengusai teori dan konsep kependidikan untuk menjadi pendidik bidang teknik industri yang profesional

KU 2 [Mampu menunjukkan kinerja mandiri, bermutu, dan terukur dalam melaksanakan tugas profesi

KK 1 |Mampu merencanakan, melaksanakan, mengevaluasi dengan strategi, metode, dan media yang tepat sesuai ilmu pendidikan
kejuruan

CPMK |

CPMKMampu menerapkan berbagai macam proses kegiatan manufaktur yang mencakup proses pemotongan, pengelesan,
pembentukan, perakitan dan pelapisan cat dengan cakupan proses manufaktur yang tradisional maupun modern, terutama untuk
material logam dan non logam.




Diskripsi
Singkat MK

Manufaktur adalah proses untuk membuat suatu barang dari bahan baku melalui aktivitas produksi dengan melibatkan teknologi. Mata
Kuliah ini memberikan pemahaman hingga Analisa terhadap berbagai jenis operasi manufaktur yang umum diaplikasikan di industri
manufaktur, yang mencakup proses pemotongan, pengelesan, pembentukan, perakitan dan pelapisan cat. Dengan cakupan proses
manufaktur yang tradisional maupun modern, baik untuk material logam dan non logam.

Bahan Kajian
(Materi
pembelajaran)

o E

Pengukuran
Alat Ukur
Pengelasan
Pemotongan
Pengecatan

Pustaka

l.
2.

3.
4,
5

Utama: |

Kalpakjan, Seroke. 1995. Manufacturing Engineering and Technology, 3rd edition, Addison-Wesley Pub. Company.
Groover, M.P. 2019, Automation, Production Systems, and Computer Integrated Manufacturing, 5th Edition. Pearson Education

Inc., Canada.

Geough, J.A. 1988. Advanced Methods of Machining, First Edition, Chapman and Hall Ltd

Schey, John A. 1987. Introduction to Manufacturing Process, 2nd edition, Mc Graw-Hill Book Co.

Pandey, PC. 1983. Modern Manufacturing Processes, Second Edition. Mc. Graw Hill Publishing Company Ltd.

Pend

ukung:

Dosen Pengam

pu | Muhammad Priya Permana, M.Pd.

Minggu Sub-CPMK Indikator Kriteria & Metode Materi Pembelajaran Bobot Waktu
ke (sbg kemampuan Penilaian Bentuk | Pembelajaran Penilaian
akhir yg Penilaian (%)
diharapkan)
oy ) ©) (4) () (6) (7)
1 Pengenalan dan Ruang Kemampuan untuk Kriteria: Bentuk: 1. Whatis 5% Offline
lingkup Manufaktur dan | memahami definisi, ruang | Ketepatan | [J Praktikum manufacturing (50x3)x1
Sistem Produksi lingkup manufaktur dalam dan 2. Materials in Penugasan
(Introduction to konteks sistem produksi | penguasaan Metode: Manufacturing Terstruktur
manufacturing and Rubrik: Project based 3. Manufacturing B (60x3)x1
. o ; elajar Mandiri
Production systems) Deskriptif Learning Processes (60x3)x1




untuk Media: 4. Production Systems
presentasi Alat-alat di
Bentuk: Bengkel
[J Non-test TEKNIK
[1 Learning | INDUSTRI
journal
(ringkasan) Sumber
[J Laporan Belajar:
kegiatan 1 On-line
praktikum (daring)
[ LMS (e-
learning)
Mahasiswa memahami Dapat memahami materi | Kriteria: Bentuk: a. Definisi pengukuran 5% offline (50x3)x1
cara pengukuran teknik yang diterangkan Ketepatan | [ Praktikum b. Cara pengukuran Penugasan
- Dapat mempraktekkan dan siku Terstruktur
penguasaan Metode: Belgﬁgrxﬁ/l)gﬁ dir
Rubrik: Project based (6150x3)x1
Deskriptif Learning
untuk Mahasiswa
presentasi
Bentuk: Media:
[0 Non-test | Alat-alat di
(1 Learning Bengkel
journal TEKNIK
(ringkasan) INDUSTRI
[J Laporan
kegiatan Sumber
praktikum Belajar:
[1 On-line
(daring)
[ LMS (e-
learning)
Mahasiswa memahami | - Dapat memahami materi| Kriteria: Bentuk: 1. Siku 5% Offline
Alat Ukur teknik yang diterangkan Ketepatan | [J Praktikum 2. Las Listrik (50x3)x1
- Dapat mempraktekkan dan 3. Besi Hollow Penugasan




penguasaan Metode: Terstruktur
Rubrik: | Project based (60x3)x1
Deskriptif Learning Belajar
untuk Mandiri
presentasi Media: (60x3)x1
Bentuk: Alat-alat di
[J Non-test Bengkel
(] Learning TEKNIK
journal INDUSTRI
(ringkasan)
(] Laporan Sumber
kegiatan Belajar:
praktikum [1 On-line
(daring)
[ LMS (e-
learning)
1.
Mahasiswa memahami | - Dapat memahami materi| Kriteria: Bentuk: 1. Defisini Pengelasan o% Offline
Pengelasan yang diterangkan Ketepatan | O Praktikum | 2. Jenis-jenis las (50x3)x1
- Dapat mempraktekkan dan 3. Teknik Pengelasan Penugasan
penguasaan Metode: T%rgtrgkti”
Rubrik: | Project based (Bel);jz);l)r(
Deskriptif Learning Mandiri
untuk _ (60x3)x1
presentasi Media:
Bentuk: Alat-alat di
[J Non-test Bengkel
(1 Learning TEKNIK
journal INDUSTRI
(ringkasan)
[J Laporan Sumber
kegiatan Belajar:
praktikum ) On-line
(daring)
O LMS (e-

learning)




Mahasiswa memahami | - Dapat memahami materi| Kriteria: Bentuk: 1. Jenis-jenis % Offline
Pemotongan yang diterangkan Ketepatan [J Praktikum Pemotongan (50x3)x1
- Dapat mempraktekkan dan 2. Teknik Pemotongan Penugasan
penguasaan Metode: T(%rggg)i;t‘l”
DRuEr.'k:f PrEJECt t_)ased Belajar Mandiri
eskripti earning (60x3)x1
untuk
presentasi Media:
Bentuk: Alat-alat di
[J Non-test Bengkel
1 Learning TEKNIK
journal INDUSTRI
(ringkasan)
[J Laporan Sumber
kegiatan Belajar:
praktikum 1 On-line
(daring)
[ LMS (e-
learning)
Mahasiswa memahami | - Dapat memahami materi| Kriteria: Bentuk: 1. Jenis-jenis % Offline
Pengecatan yang diterangkan Ketepatan | [J Praktikum Pengecatan (50x3)x1
- Dapat mempraktekkan dan 2. Teknik Pengecatan Penugasan
penguasaan Metode: T(%rggg)‘;ti”
S| ol e
(60x3)x1
untuk
presentasi Media:
Bentuk: Alat-alat di
[J Non-test Bengkel
) Learning TEKNIK
journal INDUSTRI
(ringkasan)
[J Laporan Sumber
kegiatan Belajar:
praktikum [1 On-line

(daring)




[ LMS (e-

(ringkasan)

learning)
1.
Mahasiswa memahami Dapat memahami materi | Kriteria: Bentuk: 1. Definisi pengukuran % offline (50x3)x1
cara praktek pengukuran yang diterangkan Ketepatan | [ Praktikum 2. Cara pengukuran Penugasan
teknik Dapat mempraktekkan dan siku Terstruktur
penguasaan Metode: (60x3)x1
Rubrik: Project based Belajar Mandiri
. : (60x3)x1
Deskriptif Learning
untuk Mahasiswa
presentasi
Bentuk: Media:
(1 Non-test | Alat-alat di
1 Learning Bengkel
journal TEKNIK
(ringkasan) INDUSTRI
[J Laporan
kegiatan Sumber
praktikum Belajar:
1 On-line
(daring)
[ LMS (e-
learning)
1.
Mahasiswa memahami | - Dapat memahami materi| Kriteria: Bentuk: 1. Siku 5% Offline
Penggunaan Alat Ukur yang diterangkan Ketepatan [ Praktikum 2. Las Listrik (50x3)x1
teknik - Dapat mempraktekkan dan 3. Besi Hollow Penugasan
penguasaan Metode: T(%rggg)‘;t‘l”
pesktiptit | Lbarning Belajar Mandiri
ntuk (60x3)x1
presentasi Media:
Bentuk: Alat-alat di
[J Non-test Bengkel
[ Learning TEKNIK
journal INDUSTRI




[J Laporan Sumber
kegiatan Belajar:
praktikum ) On-line
(daring)
O LMS (e-
learning)
1.
9 Mahasiswa memahami | - Dapat memahami materi| Kriteria: Bentuk: 1. Jenis-jenis las 5% Offline
praktek Pengelasan yang diterangkan Ketepatan | ([ Praktikum 2. Teknik Pengelasan (50x3)x1
- Dapat mempraktekkan dan Penugasan
penguasaan Metode: T(%rggg)l;t‘l”
St | Profct e
untuk (60x3)x1
presentasi Media:
Bentuk: Alat-alat di
[J Non-test Bengkel
1 Learning TEKNIK
journal INDUSTRI
(ringkasan)
[J Laporan Sumber
kegiatan Belajar:
praktikum [J On-line
(daring)
1 LMS (e-
learning)
1.
10 Mahasiswa memahami | - Dapat memahami materi| Kriteria: Bentuk: 1. Jenis-jenis 5% Offline
Praktek Pemotongan yang diterangkan Ketepatan | O Praktikum Pemotongan (50x3)x1
- Dapat mempraktekkan dan 2. Teknik Pemotongan Penugasan
penguasaan Metode: T(%rggg)l;t‘l”
bl | Prft o
ntuk (60x3)x1
presentasi Media:
Bentuk: Alat-alat di
[J Non-test Bengkel




) Learning TEKNIK
journal INDUSTRI
(ringkasan)
(] Laporan Sumber
kegiatan Belajar:
praktikum [1 On-line
(daring)
(1 LMS (e-
learning)
11 Mahasiswa memahami | - Dapat memahami materi| Kriteria: Bentuk: 1. Jenis-jenis 5% Offline
Praktek Pengecatan yang diterangkan Ketepatan | [ Praktikum Pengecatan (50x3)x1
- Dapat mempraktekkan dan 2. Teknik Pengecatan Penugasan
penguasaan Metode: T(%rggg)l;t‘l”
| Pt o
untuk (60x3)x1
presentasi Media:
Bentuk: Alat-alat di
[J Non-test Bengkel
(1 Learning TEKNIK
journal INDUSTRI
(ringkasan)
[J Laporan Sumber
kegiatan Belajar:
praktikum [J On-line
(daring)
[0 LMS (e-
learning)
1.
12 Mahasiswa mampu - Dapat menerapkan | Kriteria: Bentuk: - Pengukuran 5% Offline
membuat lemari/ rak praktek pembuatan | Ketepatan | [ Praktikum - Alat Ukur (50x3)x1
lemari/ rak dan - Pengelasan Penugasan
menggunakan project| penguasaan Metode: - Pemotongan Terstruktur
based learning Rubrik: Project based - Pengecatan B I(E?OX':\)’A)X1 diri
- Dapat bekerjasama | Deskriptif Learning ¢ ?é%rxg’)ig "
dalam tim untuk Mahasiswa
- Dapat menyelesaikan| presentasi




project tepat waktu Bentuk: Media:
- Produk memiliki [J Non-test | Alat-alat di
standar yang baik | [J Learning Bengkel
journal TEKNIK
(ringkasan) INDUSTRI
] Laporan
kegiatan Sumber
praktikum Belajar:
1 On-line
(daring)
1. O LMS (e-
learning)
13 Mahasiswa mampu - Dapat menerapkan | Kriteria: Bentuk: Pengukuran 5% Offline
membuat lemari/ rak praktek pembuatan | Ketepatan | O Praktikum Alat Ukur (50x3)x1
lemari/ rak dan Pengelasan Penugasan
menggunakan project| penguasaan |  Metode: Pemotongan Terstruktur
based learning Rubrik: Project based Pengecatan B (60x3)x1
. o ; elajar Mandiri
- Dapat bekerjasama | Deskriptif Learning (60x3)x1
dalam tim untuk Mahasiswa
- Dapat menyelesaikan| presentasi
project tepat waktu | Bentuk: Media:
- Produk memiliki | [J Non-test | Alat-alat di
standar yang baik | [J Learning Bengkel
journal TEKNIK
(ringkasan) INDUSTRI
[J Laporan
kegiatan Sumber
praktikum Belajar:
1 On-line
(daring)
1. O LMS (e-
learning)
14 Mahasiswa mampu - Dapat menerapkan | Kriteria: Bentuk: Pengukuran 5% Offline
membuat lemari/ rak praktek pembuatan | Ketepatan | [J Praktikum Alat Ukur (50x3)x1
lemari/ rak dan Pengelasan Penugasan
menggunakan project| penguasaan |  Metode: Pemotongan Terstruktur
based learning Rubrik: Project based Pengecatan (60x3)x1




- Dapat bekerjasama | Deskriptif Learning Belajar Mandiri
dalam tim untuk Mahasiswa (60x3)x1
- Dapat menyelesaikan| presentasi
project tepat waktu | Bentuk: Media:
- Produk memiliki [ Non-test | Alat-alat di
standar yang baik | [J Learning Bengkel
journal TEKNIK
(ringkasan) INDUSTRI
[J Laporan
kegiatan Sumber
praktikum Belajar:
[1 On-line
(daring)
(1 LMS (e-
learning)
15 Mahasiswa mampu - Dapat menerapkan | Kriteria: Bentuk: Pengukuran 5% Offline
membuat lemari/ rak praktek pembuatan | Ketepatan | ([ Praktikum Alat Ukur (50x3)x1
lemari/ rak dan Pengelasan Penugasan
menggunakan project| penguasaan Metode: Pemotongan Terstruktur
based learning Rubrik: Project based Pengecatan B (G0x3)x1
. L ; elajar Mandiri
- Dapat bekerjasama | Deskriptif Learning (60x3)x1
dalam tim untuk Mahasiswa
- Dapat menyelesaikan| presentasi
project tepat waktu | Bentuk: Media:
- Produk memiliki [0 Non-test | Alat-alat di
standar yang baik | [J Learning Bengkel
journal TEKNIK
(ringkasan) INDUSTRI
[J Laporan
kegiatan Sumber
praktikum Belajar:
[1 On-line
(daring)
(1 LMS (e-
learning)
16 UAS / Evaluasi Akhir Semester: Melakukan validasi penilaian akhir dan menentukan kelulusan mahasiswa 15% Menyesuaikan







FAKULTAS KEGURUAN DAN ILMU PENDIDIKAN
UNIVERSITAS PGRI YOGYAKARTA

KONTRAK PERKULIAHAN

Nama Dosen : MUHAMAD AMIRUDDIN, M.Pd.
Mata Kuliah : PRAKTEK PROSES MANUFAKTUR
Program Studi : TEKNIK INDUSTRI

Kelas/Angkatan : 2023

Semester 01

Tahun Akademik :2023/2024

CAPAIAN PEMBELAJARAN/LEARNING OUTCOME

Manufaktur adalah proses untuk membuat suatu barang dari bahan baku melalui aktivitas
produksi dengan melibatkan teknologi. Mata Kuliah ini memberikan pemahaman hingga Analisa
terhadap berbagai jenis operasi manufaktur yang umum diaplikasikan di industri manufaktur,
yang mencakup proses pemotongan, pengelesan, pembentukan, perakitan dan pelapisan cat.
Dengan cakupan proses manufaktur yang tradisional maupun modern, baik untuk material

logam dan non logam.

SOFTSKILLS

Setelah mengikuti perkuliahan dengan tuntas, mahasiswa diharapkan memiliki kemampuan
interpersonal atau kemampuan untuk bersosialisasi. Contohnya adalah kemampuan
beradaptasi dengan orang lain, berbagai ilmu pada orang lain, negosiasi, bekerja dalam tim,

dan kemampuan memimpin.

BAHAN KAJIAN

1. Pengukuran bahan baku
Alat Ukur
Pengelasan

Pemotongan

o bk 0N

Pengecatan.




KETENTUAN /KESEPAKATAN
1. Kehadiran mahasiswa dalam kuliah minimal 75 % dari total tatap muka (16 kali pertemuan).
2. Toleransi Keterlambatan kuliah maksimal 15 menit
o Mahasiswa terlambat lebih dari 15 menit tidak diperkenankan ikut kuliah (kecuali ada
alasan yang diterima dosen).
o Dosen terlambat lebih dari 15 menit kuliah ditiadakan (kecuali ada pemberitahuan
kepada mahasiswa) dan diganti hari lain.
Setiap bahan kajian mungkin saja dilakukan ujian.
Mahasiswa wajib mengikuti UAS.
Dalam perkuliahan / konsultasi dengan dosen, mahasiswa wajib berperilaku sopan
(berbicara, berpakaian) dan menghargai.
6. Mahasiswa wajib bersepatu, atasan baju (bukan kaos), dan bawahan celana panjang kain

(jeans rapi diperbolehkan dipakai dengan catatan saat praktikum di bengkel).

PENILAIAN HASIL BELAJAR

No Uraian Bobot (%)
1. Pengukuran bahan baku 5
2. Alat Ukur 5
3. Pengelasan 10
4, Pemotongan 10
5. Pengecatan 10
6. Perakitan Proyek Barang Manufaktur 25
7. UAS 25
8. Partisipasi 10

Total 100
Yogyakarta,
11 September 2023
Ketua Program Studi, Dosen Pengampu, Ketua Kelas /Angkatan

(Yaning Tri H., M.Sc.) (Muhamad Amiruddin, M.Pd.)  (....ooiiiiii )



Presensi Kuliah

Semester Ganijil 2023/2024
PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI

VISI PRODI TEKNIK INDUSTRI
Pada tahun 2043 Program Studi Teknik Industri menjadi program studi yang unggul,
menghasilkan lulusan yang bertagwa, kompetitif, professional, memiliki komitmen

nasional, berwawasan global dan berjiwa technopreneur di bidang Teknik Industri
-

MISI PRODI TEKNIK INDUSTRI

elenggarakan proses pembelajaran yang menghasilkan sarjana teknik industri

unggul, bertagwa, kompetitif, profesional, memiliki komitmen nasional,
asan global dan berjiwa technopreneur di bidang Teknik Industri.

penelitian untuk mengembangkan IImu Pengetahuan dan Teknologi di

— Teknik Industri sesuai dengan perkembangan Ilmu Pengetahuan dan Teknologi
zup to date.

. w akukan peningkatan profesionalisme civitas akademika dalam pengembangan
==t pengetahuan dan teknologi

PRAKTIKUM PROSES MANUFAKTUR
21.A1
MUHAMAD AMIRUDDIN, M.Pd
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Universitas ta
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DAFTAR HADIR KULIAH
| INDUSTRI Kode Matakuliah : TKMA2131 Semester 15
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Program Studi

: Teknik Industri

PENDIDIKAN VOKASIONAL TEKNOLOGI OTOMOTIF
FAKULTAS SAINS TEKNOLOGI
UNIVERSITAS PGRI YOGYAKARTA

JI. PGRI | Sonosewu No.117 Yogyakarta 55182 Telp. (0274) 376808, 373198, 373038 Fax. (0274) 376808

Mata Kuliah : Praktik proses manufaktur
Tahun Akademik :2023/2024
Semester 1 (V)
Dosen Pengampu : Muhamad Amiruddin, M.Pd.
Penilaian wawancara Nilai Kehadiran
UAS Pembuatan Nilai
NO NPM NAMA Kemampuan Huruf
Penguase.lan Pengetahuan ttg K3 da.lam CChere Iml Hadir Nilai laporan akhir Akhir uru
Materi Peralatan praktikum
alat ukur
2022012001 Miftakhur rohmah
1 85 9% 88 95 14 93,38 100 93,94 A
2022012002 Dinda Dwi Anggraeni
2 9d 90 97 86 93 14 93,38 100 9454 A
2022012003 Yuli Astuti
3 87 92 92 95 14 93,38 100[ 9514 A
2022012005 Risa Liana Maharani
4 88 90 89 9% 14 93,38 100[ 94,34 A
Ujian Praktik Unjuk Kerja Individual Nilai Kehadiran
NO NPM NAMA UAS Pembuatan Nilai Huruf
Pemotongan Pemotongan siku Pengelasan 1G Pengelasan siku Imi Hadir Nilai laporan akhir Akhir
Bahan holow holow
. [21111200001  |RIDWAN WIDIATMOKO o7 o o o 14 93,38 oc| 90,64 A
21111200003 DWI SETIAWAN
6 87 92 92 95 15 e 100[ 9581 -
21111200007  |ANNISA PRASTIWI
7 9% 88 100 100 14 93,38 100[ 96,94 A
21111200009 MAFAS FUQIA HUSNI
8 Q 97 86 86 93 15 100,05 100| 93,01 A
21111200010  [MUHAMMAD ZAIDAN ERVIANSYAH
21111200013 MUHAMMAD FAJAR SHODI
10 N 81 80 80 82 12 80,04 0| 8040 A-
21111200015 MUCH DWI AJI PRADANANG
11 92 95 100 100 13 86,71 100 97,67 A
21111200020 LUTHFI IRFAN AZHAR
12 98 98 98 9% 14 93,38 go| 9L74 A
21111200021 FADHLI MUAMMAR
13 92 92 95 9% 12 80,04 90| 91,60 A
21111200023 WAHYU AFREZA
14 90 89 90 97 12 80,04 100[ 93,20 A




Universitas PGRI Yogyakarta
Ji. PGRI | Sonosewu No. 117 Yogyakarta Telp. 0274-376808, 373198 Fax. 0274-376808

PRESENSI UJIAN AKHIR SEMESTER GASAL

TAHUN AKADEMIK 2023/2024

Program Studi : TEKNIK INDUSTRI — S1 Kelas  21.A1

Matakuliah : PRAKTIKUM PROSES MANUFAKTUR Ruang :

Kode MK - TKM12131 Hari/Tanggal  Jumat, 05-01-2024

Dosen : MUHAMAD AMIRUDDIN, S.Pd_M.Pd Waktu - 15:16 - 15:46

No NPM | Nama Mahasiswa BAUP|  Tanda Tangan Nilai
1 |2022012001 | Miftakhur rohmah B ﬁ ﬁ
2 | 2022012002 |Dinda Dwi Anggraeni 8 _QM.‘ ﬁ
3 2022012003 | Yuli Astuti :] M If}
4 |2022012005 |Risa Liana Maharani B % A
5 |21111200001 | RIDWAN WIDIATMOKO B A
6 |21111200003 | DW! SETIAWAN B v% f}
7 21111200007 | ANNISA PRASTIWI = _2]!#, /SJ(
8 [21111200009 | MAFAS FUQIA HUSNI B /5(

y |

9 | 21111200010 | MUHAMMAD ZAIDAN ERVIANSYAH B A
10 | 21111200013 | MUHAMMAD FAJAR SHODIQ B Jﬁ} ; 74?._
11 | 21111200015 | MUCH DWI AJl PRADANANG B %’ /4
12 | 21111200020 |LUTHFI IRFAN AZHAR B / }4 po
13 | 21111200021 | FADHLI MUAMMAR 8 » /4
14 21111200023 | WAHYU AFREZA B m /j—
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MUHAMAD AMIRUDDIN, S.Pd. M.Pd
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