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ABSTRAK 

 
 

Latar belakang penelitian ini didasari pada otomasi, dimana otomasi adalah suatu 

teknologi yang digunakan untuk melaksanakan proses atau prosedur kerja tanpa bantuan 

manusia. Di era revolusi industri 4.0 saat ini, aktivitas manual yang menggunakan tenaga 

manusia mulai berkurang dan digantikan dengan sistem dan piranti otomatis dalam rangka 

mengefisienkan dan mengefektikan operasional suatu bidang kerja. 

Programmable Logic Control (PLC) dapat didefinisikan sebagai pengendali berbasis 

mikro komputer yang menggunakan instruksi-instruksi yang tersimpan dalam memori yang 

dapat di program untuk menerapkan logika, pengurutan (sequencing), timing, counting dan 

fungsi-fungsi aritmatika melalui modul input/output (I/O) digital atau analog, untuk 

mengendalikan mesin dan proses. PLC ini biasa digunakan di dunia industri sebagai piranti 

otomasi mesin-mesin produksi. 

Otomasi sistem penyiraman pada taman bertujuan untuk melakukan penyiraman pada 

pada taman tanpa menggunakan tenaga manusia. Tahapan penelitian dimulai dengan kegiatan 

studi literatur dan observasi lapangan dilanjutkan dengan desain ladder diagram pada PLC. 

Simulasi diagram ladder diagram yang telah didesain, dan implementasi PLC di lapangan 

telah dilakukan dan otomasi sistem penyiraman taman dapat berjalan dengan baik dengan 

waktu siram 50% lebih cepat dan tanpa menggunakan tenaga manusia. 
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BAB I. PENDAHULUAN 

 
 

A. Latar Belakang Penelitian 

Taman adalah sebidang lahan terbuka dengan luasan tertentu didalamnya ditanam 

pepohonan, perdu, semak dan rerumputan yang dapat dikombinasikan dengan kreasi dari 

bahan lainnya (Nazzaruddin, 1994). Menurut Laurie (1986) mengemukakan bahwa asal 

mula pengertian kata taman (garden) dapat ditelusuri berasal dari bahasa Ibrani gan, yang 

memiliki arti melindungi; menyatakan secara tidak langsung hal lahan berpagar, dan oden 

atau eden, yang berarti kesenangan atau kegembiraan. Jadi dalam bahasa Inggris kata 

“garden” memiliki gabungan dari kedua kata-kata tersebut, yang berarti sebidang lahan 

berpagar yang digunakan untuk kesenangan. Unterman dan Small (1986) mengelompokkan 

taman menjadi tiga kategori berdasarkan sifat kepemilikannya yaitu: 

1. Taman publik (umum) yaitu taman yang bisa digunakan oleh umum. 

2. Taman semi publik yaitu taman milik pribadi yang dapat digunakan oleh umum atau 

dapat digunakan secara bersama-sama. 

3. Taman pribadi yaitu taman milik pribadi yang tidak dapat diakses oleh umum. 

Secara umum, taman pribadi berada pada lingkungan domisili/hunian seseorang dengan 

luasan terbatas sehingga penyiraman tanaman yang ada pada taman tersebut cenderung 

dilakukan secara manual mengingat luasan dari taman tersebut. 

Kondisi cuaca yang tidak stabil di awal tahun 2023 seperti yang ditunjukkan pada gambar 

1. (a) (b) (c) di bawah ini menunjukkan adanya kondisi curah hujan rendah sekali (dasarian 

2) di tengah-tengah kondisi musim hujan yang cukup intens sejak bulan Desember 2022. Hal 

ini berakibat adanya hari-hari dimana tidak dilakukan penyiraman karena asumsi bahwa 

akan hujan setiap hari, yang berakibat pada keringnya tanaman dalam taman tersebut. 

 

(a) Dasarian I (b) Dasarian II 
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(c) Dasarian III (d) Indikator Curah Hujan 

Gambar 1. Analisa Curah Hujan Dasarian Januari 2023 

M. Narji et,al. (2022) membahas masalah penyiraman, beberapa hal perlu 

diperhatikan untuk menjaga tanaman, seperti penentuan waktu yang tepat untuk melakukan 

penyiraman dan seberapa banyak kadar air yang diperlukan tanaman untuk berkembang, 

namun jika masih dilakukan secara manual meningkatkan kemungkinan terjadinya 

kekeliruan, dikarenakan manusia tidak bisa menentukan kadar kekeringan tanah dan suhu 

udara secara objektif, hal ini dapat berakibat buruk jika tanaman terlalu kering atau lembap. 

Kecenderungan untuk menyiram secara sporadis sering terjadi oleh warga perkotaan yang 

sibuk. Kurangnya waktu yang tersedia untuk memperhatikan dan merawat tanaman 

mendorong sebuah kebutuhan untuk penyiraman secara otomatis 

PLC disini berperan sebagai piranti otomasi terkait hal penyiraman tanaman pada 

taman dimana penyiraman tanaman dapat dilakukan secara fleksibel mengikuti kondisi 

hujan atau kering. PLC ini dapat disetting untuk melakukan penyiraman saat kondisi kering 

maupun untuk penyiraman rutin dan dapat tidak melakukan penyiraman saat kondisi 

sedang hujan berdasarkan bacaan sensor yang diinstal pada PLC tersebut. 

Sistem penyiraman yang sudah ada walapun masih bersifat manual dapat 

diefektifkan dan diefisienkan operasionalnya secara otomatis menggunakan PLC tersebut. 

 
B. Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah disebutkan, makan rumusan masalah dalam 

penelitian ini adalah: 

1. Bagaimanakah PLC mampu mengotomasikan sistem penyiraman taman yang sudah 

ada pada suatu taman pribadi? 
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2. Parameter apa sajakah yang perlu diperhatikan di dalam mengotomasi penyiraman 

pada taman tersebut? 

 
C. Tujuan Penelitian 

Tujuan penelitian ini adalah menghasilkan program PLC beserta implementasinya pada 

sistem penyiraman taman yang sudah ada sehingga mampu mengotomasi penyiraman 

tanaman tanpa keterlibatan tenaga manusia di dalamnya dan fleksibel mengikuti cuaca yang 

ada . Adapun program serta sistem ini akan digunakan sebagai dasar untuk penelitian 

selanjutnya terkait otomasi penyiraman berbasis PLC. 

 
D. Manfaat Penelitian 

Dari penelitian yang akan dilakukan, diharapkan dapat memberikan manfaat sebagai 

berikut: 

1. Mengusulkan otomasi penyiraman taman berdasarkan sistem yang sudah ada dan berjalan. 

2. Memberikan feedback di dalam implementasinya serta perbaikan pada otomasi sistem 

penyiraman taman 

3. Memberikan sumbangsih ilmu pengetahuan. 
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BAB II. TINJAUAN PUSTAKA 

 
 

A. Kajian Pustaka 

Tanaman merupakan makhluk hidup yang membutuhkan air untuk perkembangan 

hidupnya. Terdapat banyak faktor yang dapat mempengaruhi perkembangan tanaman, seperti 

suhu, kelembaban tanah, hingga intensitas cahaya. Kebutuhan air yang cukup juga menjadi 

faktor penting bagi tanaman dalam melakukan fotosintesis. Apabila hal – hal tersebut tidak 

terpenuhi, maka tanaman dapat menjadi layu dan mati (E. Z. Kafiar,2018). Atas dasar 

tersebut, dibuatlah sebuah perangkat dengan sistem yang dapat merawat tanaman secara 

otomatis yang dapat menggantikan peran pemilik tanaman dalam merawat tanamannya. 

Menurut J. Andika et.al. (2022) ada beberapa faktoryang memengaruhi kecepatan dan kualitas 

pertumbuhan tanaman. Faktor-faktor ini mempengaruhi setiap tanaman secara berbeda. 

Parameter yang dimaksud adalah intensitas cahaya, kelembaban udara, kelembaban tanah, dan 

pH tanah (Umah, F. K, 2012). Kandungan air yang ada pada tanah merupakan hal penting 

yang harus diperhatikan pada bidang pertanian hal ini berhubungan langsung dengan hasil 

panen produksi tanaman. Kelembapan tanah merupakan agen yang dapat membawa dan 

memindahkan nutrisi serta senyawa lainnya pada tanah untuk kesuburan tanaman. M. Narji 

et,al. ( 2022) membahas masalah penyiraman, beberapa hal perlu diperhatikan untuk menjaga 

tanaman, seperti penentuan waktu yang tepat untuk melakukan penyiraman dan seberapa 

banyak kadar air yang diperlukan tanaman untuk berkembang, namun jika masih dilakukan 

secara manual meningkatkan kemungkinan terjadinya kekeliruan, dikarenakan manusia tidak 

bisa menentukan kadar kekeringan tanah dan suhu udara secara objektif, hal ini dapat 

berakibat buruk jika tanaman terlalu kering atau lembap. Kecenderungan untuk menyiram 

secara sporadis sering terjadi oleh warga perkotaan yang sibuk. Kurangnya waktu yang 

tersedia untuk memperhatikan dan merawat tanaman mendorong sebuah kebutuhan untuk 

penyiraman secara otomatis. Menurut D. E. Nadindra and J. C. Chandra (2022) Saat ini 

penyiraman bibit masih dilakukan oleh tenaga manusia sehingga memerlukan tenaga dan 

waktu yang lama. Penyiraman bibit tanaman dapat dilakukan secara otomatis dengan 

memanfaatkan perkembangan dan kemajuan teknologi komputer yang sudah sangat maju, 

salah satunya adalah dengan memanfaatkan PLC (Programmable Logic Controller). PLC 

merupakan sistem pengendali yang dapat diprogram dalam mengontrol dan mengatur proses 
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penyiraman bibit tanaman yang dapat diatur sesuai dengan kebutuhan air pada setiap tahapan 

pertumbuhan bibit sampai menjadi tanaman dewasa.(D. Sahlinal et.al., 2019). Faktor yang 

menentukan kegagalan pertumbuhan suatu tanaman hampir 80% dipengaruhi oleh teknik atau 

cara penyiraman tanaman yang salah. Hal ini disebabkan oleh teknik penyiraman yang 

dilakukan secara manual sehingga tidak semua tanaman mendapatkan asupan air yang merata 

untuk menghidari tanaman menjadi layu. Faktor lain yang menyebabkan kegagalan 

pertumbuhan tanaman adalah kelembaban tanah.( M. Irsyam,2019) 

 
B. Landasan Teori 

a. Taman 

Taman adalah sebidang lahan terbuka dengan luasan tertentu didalamnya ditanam 

pepohonan, perdu, semak dan rerumputan yang dapat dikombinasikan dengan kreasi dari 

bahan lainnya (Nazzaruddin, 1994). Menurut Laurie (1986) mengemukakan bahwa asal 

mula pengertian kata taman (garden) dapat ditelusuri berasal dari bahasa Ibrani gan, yang 

memiliki arti melindungi; menyatakan secara tidak langsung hal lahan berpagar, dan oden 

atau eden, yang berarti kesenangan atau kegembiraan. Jadi dalam bahasa Inggris kata 

“garden” memiliki gabungan dari kedua kata-kata tersebut, yang berarti sebidang lahan 

berpagar yang digunakan untuk kesenangan. Unterman dan Small (1986) 

mengelompokkan taman menjadi tiga kategori berdasarkan sifat kepemilikannya yaitu: 

1. Taman publik (umum) yaitu taman yang bisa digunakan oleh umum. 

2. Taman semi publik yaitu taman milik pribadi yang dapat digunakan oleh umum atau 

dapat digunakan secara bersama-sama. 

3. Taman pribadi yaitu taman milik pribadi yang tidak dapat diakses oleh umum. 

 
 

b. Otomasi 

Otomasi adalah suatu teknologi yang digunakan untuk melaksanakan proses atau prosedur 

kerja tanpa bantuan manusia. Pekerjaan ini dilakukan dengan menggunakan suatu program 

instruksi yang dikombinasi dengan suatu sistem pengendali untuk menjalankan instruksi- 

instruksi tersebut. Untuk mengotomasikan suatu proses, sumber tenaga dibutuhkan baik 

untuk menjalankan proses yang bersangkutan maupun untuk mengoperasikan program dan 

sistem pengendalinya. Walaupun otomasi dapat diterapkan pada area kerja yang variasinya 
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luas, otomasi terkait lebih dekat dengan industri-industri manufaktur. Posisi otomasi dan 

teknologi pengendalian pada sistem produksi yang lengkap ditunjukkan pada gambar 2.1 

di bawah ini. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.1 Posisi Otomasi dan Teknologi pada Sistem Produksi 

Elemen-elemen dasar sebuah sistem terotomasi terdiri dari tiga elemen dasar: 

(1) sumber tenaga untuk melakukan proses dan mengoperasikan system; 

(2) program instruksi untuk mengatur jalannya proses; 

(3) sistem pengendali untuk mengaktuasi instruksi. Seperti yang ditunjukkan pada gambar 

2.2 di bawah ini: 
 

Gambar 2.2 Elemen-elemen Dasar Sebuah Sistem Terotomasi 

 
 

Tingkatan otomasi seperti yang ditunjukkan pada gambar 2.3, terdiri dari lima tingkatan: 

1. Tingkat alat 

Tingkat ini merupakan tingkat terendah dalam hirarki otomasi. Hal ini meliputi aktuator, 

sensor, dan komponen perangkat keras lain yang membangun suatu mesin. 

2. Tingkat mesin 
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Perangkat keras pada tingkat pertama dirakit menjadi mesin individu. Contohnya 

meliputi mesin perkakas CNC dan peralatan produksi sejenis, robot industri, konveyor 

bermesin, kendaraan terbimbing otomatis. Fungsi-fungsi pengendalian pada tingkat ini 

meliputi pelaksanaan urutan langkah-langkah dalam program instruksi dalam aturan 

yang tepat dan menjamin bahwa setiap langkah dijalankan dengan benar. 

3. Tingkat sel atau sistem 

Ini adalah tingkat sel manufaktur atau sistem, yang beroperasi dibawah instruksi dari 

tingkat pabrik. Suatu sel manufaktur atau sistem adalah sekumpulan mesin atau stasiun 

kerja yang dihubungkan dan didukung dengan suatu system pemindahan bahan, 

komputer dan perangkat lain yang sesuai untuk proses manufaktur. Lini produksi 

termasuk dalam tingkat ini. Fungsi-fungsi ini meliputi pengambilan part dan pengisian 

pada mesin, koordinasi antara mesin dengan sistem penanganan materila, dan 

mengumpulkan dan evaluasi data hasil inspeksi. 

4. Tingkat pabrik 

Ini merupakan contoh tingkat pabrik atau produks. Perintah diterima dari system 

informasi perusahaan dan diterjemahkan menjadi pemrosesan order, pengendalian 

persediaan, pembelian, perencanaan kebutuhan material, pengendalian lantai produksi 

dan pengendalian kualitas. 

5. Tingkat perusahaan 

Ini merupakan tingkat yang paling tinggi, terdiri dari sistem informasi perusahaan. Hal 

ini menyangkut semua fungsi-fungsi yang diperlukan untuk mengelola perusahaan: 

pemasaran dan penjualan, akunting, perancangan, penelitian, perencanaan agregat, dan 

penjadwalan produksi utama 
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Gambar 2.3 Tingkatan Otomasi 

 
 

c. Programmable Logic Control (PLC) 

PLC dapat didefinisikan sebagai pengendali berbasis mikro komputer yang menggunakan 

instruksi-instruksi yang tersimpan dalam memori yang dapat diprogram untuk menerapkan 

logika, pengurutan (sequencing), timing, counting dan fungsi-fungsi aritmatika melalui 

modul input/output (I/O) digital atau analog, untuk mengendalikan mesin dan proses. PLC 

pertama kali dikenalkan pada tahun 1970 sebagai langkah pengembangan pengendali relay 

elektromekanik yang digunakan pada masa itu untuk penerapan kendali diskrit dalam 

industri-industri manufaktur diskrit. Pada saat ini, PLC digunakan baik pada aplikasi 

kendali kontinyu maupun kendali diskrit dalam kedua macam industri proses maupun 

industri manufaktur. 

Beberapa keuntungan didalam penggunaan sebuah PLC daripada relay konvensional, 

timer, counter dan peralatan perangkat keras lainnya yaitu: 

1. Memprogram PLC lebih mudah daripada mengatur kabel untuk pengendali relay, 

2. PLC dapat diprogram ulang, dimana pada pengendali konvensional kabel harus diatur 

ulang dan sering bahkan harus dibuang total, 

3. PLC memerlukan tempat yang lebih kecil daripada panel pengendali relay, 

4. Reliabilitas PLC lebih besar, perawatannya lebih mudah, 
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5. PLC dapat dihubungkan pada sistem komputer dengan lebih mudah daripada relay, 

6. PLC dapat melakukan fungsi pengendali yang lebih bervariasi daripada pengendali 

relay. 

 
 

Komponen-komponen dasar dari PLC seperti yang ditunjukkan pada gambar 2.4 adalah 

sebagai berikut: (1) prosesor, (2) unit memori, (3) sumber daya (power supply), (4) modul 

I/O, dan (5) alat pemrograman. Komponen-komponen ini ditempatkan di dalam suatu 

kotak rancangan yang sesuai untuk lingkungan industri. Pemrograman merupakan alat bagi 

pengguna untuk memasukkan perintah kendali ke dalam PLC melalui alat pemrograman. 

Perintah kendali yang paling dasar terdiri dari switching, operasi logika, sequencing, 

counting dan timing. Bahasa pemrograman PLC yang paling luas digunakan sekarang 

melibatkan ladder diagram. 

Gambar 2.4 Programmable Logic Control 

 

 

 
d. Ladder Diagram 

Ladder diagram adalah sebuah teknik diagram yang memperlihatkan logika dan sampai 

pada taraf tertentu, timing dan pengurutan (sequencing) dari sistem. Metode grafis ini juga 

mempunyai sifat utama yang penting dimana dapat dianalogikan dengan penggunaan 

sirkuit elektronik untuk melaksanakan pengendalian logika dan sequence. Di dalam ladder 

diagram, berbagai elemenelemen logika dan komponen-komponen lainnya ditunjukkan 

sepanjang garis horizontal atau susunan tangga (rung) yang kedua ujungnya terhubung 



10  

dengan dua rel vertikal seperti yang terlihat pada Gambar 2.5. Sudah umum dalam ladder 

diagram untuk menempatkan input di kiri dari setiap rung dan output di kanan rung. 

Simbol-simbol yang digunakan di dalam ladder diagram untuk komponen- 

komponenlogika dan pengurutan (sequencing) umum diperlihatkan pada Gambar 2.6 

 
 

Gambar 2.5 Sebuah Ladder Diagram 
 

 

Gambar 2.6. Simbol-simbol untuk Logika Umum dan Elemen Sequence dalam Ladder 
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BAB III. METODE PENELITIAN 

 
 

A. Rancangan Penelitian 

Otomasi sistem penyiraman pada taman berbasis PLC ini melibatkan 2 langkah utama 

seperti yang ditunjukan pada gambar 3.1. Langkah pertama adalah proses studi literatur dan 

observasi lapangan dimana di dalam proses ini dilakukan studi mengenai layout taman dan 

sistem penyiraman yang sudah ada dan berjalan. Langkah kedua adalah mendesain program 

pada PLC dan sistem penyiraman taman berdasarkan informasi yang didapatkan dari langkat 

pertama. Pemrograman PLC menggunakan ladder diagram. Ladder diagram yang sudah 

dibuat di dalam PLC disimulasikan menggunakan software simulasi PLC. Hasil simulasi 

yang   sudah   benar   diimplementasikan   pada    sistem    penyiraman,    kemudian 

dilakukan pengamatan awal terkait kinerja sistem penyiraman dan program pada PLC. Ini 

menjadi feedback untuk memperbaiki ladder diagram maupun hardware yang terkait dengan 

otomasi penyiraman tanaman tersebut. 

 
 

 

 
 

Gambar 3.1 Langkah - langkah Penelitian 
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B. Alat Penelitian 

Layout taman tampak seperti yang ditunjukan pada gambar 3.2, dimana taman terdiri 

dari 3 lokasi yaitu taman A seperti pada gambar 3.3, taman B ditunjukkan pada gambar 3.4 

dan taman C ditunjukkan pada gambar 3.5. Taman A dan taman C sudah memiliki sistem 

penyiraman dengan adanya jaringan selang yang mencakup area taman-taman tersebut, taman 

B masih menggunakan penyiraman manual. 

 

 
3.2 Layout Taman 

 

 

Gambar 3.3 Taman A Gambar 3.4 Taman B 
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Gambar 3.5 Taman C 

Sistem penyiraman yang sudah ada dan berjalan ditunjukkan pada gambar 3.6, 3.7 dan 3.8. 

Gambar 3.6 Sistem Penyiraman Taman A Gambar 3.7 Sistem Penyiraman Taman C 

 

Gambar 3.8 Sumber Air, Pompa dan Jaringan Selang Penyiraman 



14  

PLC yang digunakan pada penelitian ini adalah PLC Zelio Logic - 12 I O - 24 V SR2B121BD 

seperti yang ditunjukkan pada gambar 3.9 di bawah ini 

 

 

 
Gambar 3.9 PLC Zelio SR2B121BD 
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BAB IV. PELAKSANAAN PENELITIAN 

 

 
A. Simulasi Diagram ladder PLC 

Pemrograman PLC dimulai dengan membuat simulasi pemrograman pada software Zelio Soft 

2, software bawaan PLC Zelio. Pada software ini dibuat diagram ladder yang kemudian 

disimulasikan. 

B. Diagram Ladder Sensor Based 

Berikut adalah diagram ladder sensor based, atau diagram ladder yang menggunakan 

basis sensor sebagai acuan delay penyiramannya. Di dalam diagram ladder pada gambar 

4.1, I1 pada input mewakili sensor yang akan membaca kelembaban tanah, yang mana 

apabila hujan akan menyalakan TT1, TT2 dan TT3 pada bagian output. TT1, TT2,TT3 dan 

TT4 ini akan mentrigger t1, t2, t3 dan t4 pada bagian input yang akan mendelay penyiraman 

selama 24 jam yang ditunjukkan pada gambar 4.2, masing masing untuk solenoid main 

valve (output Q1), solenoid A (output Q2), solenoid B (output Q3) dan solenoid C (output 

Q3). 

 

Gambar 4.1 Ladder Diagram I1 Sensor Taman 
 

Gambar 4.2 Setting delay TT1, TT2, TT3 dan TT4 
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C. Diagram Ladder Clock Based 

Diagram ladder clock based terdiri dari H1 untuk solenoid main valve (Q1), H2, H3 dan H4 

untuk solenoid valve taman A (solenoid valve A; Q2), H5 dan H6 untuk solenoid valve B 

(Q3), H7 dan H8 untuk solenoid valve C (Q4). Di dalam pengaturan jam penyiraman pada 

PLC ini diatur satu kali penyiraman pada sore hari dimulai pada jam 16.48 – 17.06 WIB 

dengan urutan ON OFF seperti yang ditunjukkan pada tabel 4.1 berikut ini. 

Tabel 4.1 Sequence ON OFF Q1, Q2, Q3 dan Q4 
 

 

 
Adapun diagram ladder untuk masing-masing ouput (Q1, Q2, Q3 dan Q4) ditunjukkan pada 

gambar 4.3, 4.4 dan 4.5 berikut ini: 
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Gambar 4.3 Diagram Ladder Q1 (main valve) 
 

 
 

Gambar 4.4 Diagram Ladder Q2 (solenoid valve A) 
 

 
 

Gambar 4.5 Diagram Ladder Q3 (solenoid valve B) 
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Gambar 4.6 Diagram Ladder Q4 (main valve C) 

Sequence ON OFF pada masing-masing solenoid diatur sedemikian rupa untuk 

mengurangi beban pada setiap solenoid karena tekanan air yang dapat berdampak pada 

kerusakan pada solenoid-solenoid tersebut. 

E. Pengaturan Ulang Instalasi dan Jaringan Penyiraman 

Terkait dengan kebisingan yang ditimbulkan oleh pompa penyiraman serta ketersediaan 

sumber air dan sumber listrik yang digunakan untuk penelitian ini, dilakukan beberapa 

perubahan seperti yang tampak pada gambar 4.7, 4.8, 4.9 dan 4.10. 

 

Gambar 4.7 Layout Taman dan Pembaharuan Jaringan Penyiraman 
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Gambar 4.8 Jaringan Penyiraman Taman A Gambar 4.9 Jaringan Penyiraman Taman B 
 

 
 

Gambar 4.10 Jaringan Penyiraman Taman C 

Untuk instalasi PLC beserta solenoid valve ditunjukkan pada gambar 4.11, 4.12 dan 4.13 berikut 

ini. 
 

Gambar 4.11 Instalasi PLC dan Solenoid Vavle Gambar 4.12 Instalasi Main Valve (Q1) 



20  

 

Gambar 4.13 Instalasi Solenoid Valve A, B dan C 

E. Implementasi Otomasi Sistem Penyiraman 

Penyiraman manual secara keseluruah membutuhkan waktu kurang lebih 30 menit dimana 

pada taman A dan B dialokasikan 10 menit waktu penyiramannya. Walaupun sudah disebutkan 

sebelumnya bahwa untuk taman A dan taman C sudah tersedia jaringan penyiraman, tetapi 

untuk memindahkan konektor jaringan dari taman A ke taman C masih masih manual. Dan 

untuk taman B sendiri dilakukan penyiraman manual karena belum ada jaringan 

penyiramannya. 

Otomasi sistem penyiraman menggunakan pembarauan jaringan sistem penyiraman dapat 

berjalan secara otomatis tanpa tenaga manusia dengan alokasi waktu pada taman A 5 menit, 

taman B 4 menit dan taman C 5 menit. Dengan demikian memangkas waktu siram sebanyak 

50% dari total waktu siram sebelumnya. 
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BAB V. KESIMPULAN 

 

 
1. Otomasi sistem penyiraman taman dapat dilakukan menggunakan Programmable Logic 

Control (PLC) dengan mengatur Clock (H1, H2, H3, H4, H5, H6, H7 dan H8) dan delay 

timer (TT1, TT2, TT3, TT4) pada ladder diagram PLC. 

2. Parameter yang perlu diperhatikan dalam mengotomasi sistem penyiraman taman 

menggunakan PLC dalam penelitian ini adalah pengaturan waktu penyiraman (clock 

based) dan kelembaban tanah taman (sensor based) 

3. Pengaturan waktu clock (H) dapat disesuaikan dengan durasi waktu penyiraman dalam 

sehari. Dalam penelitian ini, clock (H) disetting untuk melakukan penyiraman sebanyak 1 

kali dalam sehari yaitu pada sore hari. 

4. Penyiraman berdasarkan sensor (sensor based) dapat juga dilakukan dengan menggunakan 

Programmable Logic Control (PLC). Sensor ini membaca kelembaban tanah yang akan 

memicu switch (I1) pada PLC untuk melakukan delay penyiraman (TT1, TT2, TT3 dan 

TT4). 

5. Taman A, taman B dan taman C memiliki master ladder diagram yang mirip, dimana 

dalam implementasinya dibedakan berdasarkan durasi penyiraman masing—masing 

taman. Durasi penyiraman ini dapat diubah dan disesuaikan dengan kebutuhan di lapangan. 

6. Implementasi ladder diagram dapat berjalan dengan baik. Walaupun durasi penyiraman 

dapat dibuat lebih singkat, perlu adanya kajian lebih lanjut terkait kecukupan air pada 

tanaman hubungannya dengan frekuensi penyiraman maupun jumlah input dan output PLC 

yang diperlukan apabila terdapat penambahan frekuensi penyiraman. 
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LPPM 

Universitas 

PGRI 

Yogyakarta 

5.000.000 

2 2021 Sosialisasi dan Pendampingan 

Penerapan Budaya K3 (Kesehatan 

dan Keselamatan Kerja) pada Jasa 

Pelayanan Kefarmasian Dalam 

Rangka Meningkatkan 

Produktivitas Kerja Karyawan 

Mandiri  

3 2021 Pengembangan Inovasi Alat 

Pengukur Kualitas Air Sumur Di 

Desa Kranggan, Galur, Kulon Progo 

LPPM 

Universitas 

PGRI 

Yogyakarta 

4.000.000 

4 2022 Pendampingan Perhitungan Harga 

Pokok Produksi Pada Usaha Mikro 

Makanan Ringan Di Dusun 

Kwarasan, Nogotirto, Gamping, 

Sleman 

LPPM 

Universitas 

PGRI 

Yogyakarta 

4.000.000 

https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3A2osOgNQ5qMEC
https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3A2osOgNQ5qMEC
https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3A2osOgNQ5qMEC
https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3AqjMakFHDy7sC
https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3AqjMakFHDy7sC
https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3AqjMakFHDy7sC
https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3AqjMakFHDy7sC
https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3AqjMakFHDy7sC
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E. Pengalaman Penulisan Artikel Ilmiah dalam 5 tahun terakhir 
 

 

No 
 

Tahun 
 

Judul Artikel 
Volume/No/ 

Tahun 

Nama 

Jurnal 

1 2019 Perancangan Interior City 

Bus Handles pada Trans 

Jogja Menggunakan Metode 

Axiomatic Design 

ISSN : 2337 – 4349, 

(Hal. 294 – 301) 

Prosiding IENACO 

(Industrial 

Engineering 

National 

Conference) 7 2019, 

27 Maret 2019 

2 2020 Rancang Bangun Perangkat 

Perhitungan Scoring REBA 

(Rapid Entire Body 

Assessment) & RULA 

(Rapid Upper Limb 

Assesment) Berbasis 

Android 

ISBN: 978-623-7668- 

05-3 (hal 206-208) 

Prosiding Seminar 

Nasional Dinamika 

Informatika 

(SENADI) UPY, 24 

Maret 2020 

3 2020 Pendekatan House Of Risk 

Untuk Penilaian Risiko Alur 

Penyediaan Dan 

Pendistribusian Obat (Studi 

Kasus Pada Apotek ABC) 

ISSN 1693-2102 

(print), 2686-2352 

(online); (hal 92-99) 

Jurnal OPSI Vol. 13 

No.2 Desember 2020 

4 2021 Pendampingan 

Perancangan Standar 

Operasional Prosedur 

(SOP) Proses Produksi 

Batik Tulis 

di Paguyuban Batik 

Giriloyo Imogiri Bantul 

On progress On progress 

Jurnal Jana badra 

5 2021 Online Learning 

Quality Measuring 

using Kano 

On progress On progress 

The 3nd UPY 

International 

Conference on 

Applied 

Science and 

Education 

(UPINCASE UPY) 

  Integrated Production 

System Model Based on 

 On progress 

The 3nd UPY 

International 

https://publikasiilmiah.ums.ac.id/handle/11617/10668
https://publikasiilmiah.ums.ac.id/handle/11617/10668
https://publikasiilmiah.ums.ac.id/handle/11617/10668
https://publikasiilmiah.ums.ac.id/handle/11617/10668
https://publikasiilmiah.ums.ac.id/handle/11617/10668
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No 
 

Tahun 
 

Judul Artikel 
Volume/No/ 

Tahun 

Nama 

Jurnal 

6 2021 The Internet of Things in 

Social Manufacturing 

On progress Conference on 

Applied 

Science and 

Education 

(UPINCASE UPY) 

 

 

 

 
7 

 

 

 

 
2021 

 
Development of Innovation 

of Water Quality 

Measuring Equipment in 

Kranggan Village 

 

 

 

 
On progress 

On progress 

The 3nd UPY 

International 

Conference on 

Applied 

Science and 

Education 

(UPINCASE UPY) 

8 2022 Improved Warehousing 

Performance Using the 

Frazelle Model in 

Pharmacies During a 

Covid-19 Pandemic 

Print ISSN: 1412- 

6869 | Online ISSN 

(e-ISSN): 2460-4038 

Jurnal Ilmiah Teknik 

Industri Universitas 

Muhammadiyah 

Surakarta (UMS) 

 

F. Pengalaman Penyampaian secara Oral pada Pertemuan/Seminar Ilmiah 

dalam 5 Tahun Terakhir 

No Nama pertemuan 

Ilmiah/Seminar 

Judul Artikel Ilmiah Waktu dan Tempat 

1 IENACO (Industrial 

Engineering National 

Conference) 7 2019 

Perancangan Interior City 

Bus Handles Pada Trans 

Jogja Menggunakan 

Metode Axiomatic Design 

Rabu, 27 Maret 

2019 

Di Harris Hotel & 

Conventions, 
Surakarta 

2 Seminar Nasional 

Dinamika 

Informatika 

(SENADI) UPY 

2020 

Rancang Bangun 

Perangkat Perhitungan 

Scoring REBA (Rapid 

Entire Body Assessment) 

& RULA (Rapid Upper 

Limb Assesment) Berbasis 

Android 

24 Maret 2020 di 

Mini Auditorium 

Fakultas Sains dan 

Teknologi 

Universitas PGRI 

Yogyakarta 

https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3A2osOgNQ5qMEC
https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3A2osOgNQ5qMEC
https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3A2osOgNQ5qMEC
https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3A2osOgNQ5qMEC
https://scholar.google.com/citations?view_op=view_citation&hl=id&user=E1n3DZsAAAAJ&citation_for_view=E1n3DZsAAAAJ%3A2osOgNQ5qMEC
http://u.lipi.go.id/1180429023
http://u.lipi.go.id/1180429023
http://u.lipi.go.id/1436938053
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3 

2021 UPY 3rd 

International 

Conference on 

Applied 

Science and 

Education 

(UPINCASE) 

 

 

Online Learning Quality 

Measuring using Kano 

 

 
14 – 15 Juli 2021, 

UPY, Yogyakarta, 

Indonesia 

 

 

4 

2021 UPY 3rd 

International 

Conference on 

Applied 

Science and 

Education 

(UPINCASE) 

 
Integrated Production 

System Model Based on 

The Internet of Things in 

Social Manufacturing 

 
 

14 – 15 Juli 2021, 

UPY, Yogyakarta, 

Indonesia 

 

 

5 

2021 UPY 3rd 

International 

Conference on 

Applied 

Science and 

Education 

(UPINCASE) 

 
Development of Innovation 

of Water Quality 

Measuring Equipment in 

Kranggan Village 

 
 

14 – 15 Juli 2021, 

UPY, Yogyakarta, 

Indonesia 

 

 

Yogyakarta, 06 Februari 2023 
 

Guntur Samodro, ST., MT 

NIS. 19891026 201910 1 005 



 

 


